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Die Zertifizierungsstel le für Produkte
der TÜV SÜD Landesgesellschaft Österreich GmbH

bescheinigt, dass die Organisation

Klinger Fluid Gontrol GmbH
Am Kanal 8-10

2352 Gumpoldski rchen, Osterreich

die

schwei ßtechnischen Qual itätsanforderu ngen

gemäß

EN ISO 3834-2i2021

erfüllt.

Der Umfang des Nachweises ist in der Anlage angeführt.

Dieses Zertifikat ist gültig bis 15.06.2026

ZertifikatRegistrier-Nr. 0531 - ST - 3834 - 2653

.. ..Zertifizierungsstelle für.Produkte
TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH

Franz-Grill-Straße 1, 1030 Wien, Österreich

3

TUV@
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Zertifizieru n gsu rku nde N r. :

0531 -ST-3834-2653

Folgender Umfang wird im Rahmen der Uberprüfung

nach EN ISO 3834-2:2021 bescheinigt:

Anwendungsgebiet: ArmaturenundAusrüstungsteile

Verantwortl iche Schwei ßaufsichtsperson :

Als Vertretu ng der verantwortlichen
Schweißaufsicht wurden benannt:

Bernhard Mazini, geb. 13.06.1975 (lWS)

Personal für zerstörungsfreie Prüfungen: Bernhard Mazini, geb. 13.06.1975 (lWS)

Weitere Einzelheiten der Überprüfung sind unserem Bericht mit Prüf-Nr .725211000-MSc zu
entnehmen

Allgemeine Bestimmungen :

Es gilt das Zertifizierungsprogramm der TÜV SÜD Landesgesellschaft Österreich GmbH
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Schweißprozess
nach EN ISO 4063

Werkstoffgruppe nach
cEN tso/TR 15608

Maximale Abmessungen
(Länge, Wandstärke, Masse)

135 1 l<Sm, t>1,4mm, m<'1 0000k9

136 72 lS5m, t23mm, m<21000k9

141 1

I
l<Sm, t>1,4mm, m<1 0000k9
l<5m, t>1,4mm, m<1 0000k9


